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第2章 反应器的配管

第3章 反应器的安装

第一章 总  则

第1.0.1条 本规定适用于石油化工装置中各种类型反应器的配管设计。

第1.0.2条 本规定是反应器配管设计的原则，如果本规定和工程规定有矛盾时，应以工程规定为准。

第二章  反应器的配管
第2.0.1条 各种类型的反应器均具有各自不同的特殊配管要求。但必须使其配管布置满足正常运转操作，并应考虑装卸催化剂、操作及检修方便和安全可靠。

第2.0.2条 反应器的布置一般分为两个区域，一个是操作区，另一个是配管区。操作区是为运转操作、维修的需要而设置的。包括梯子、平台、人孔、手孔、安全阀、仪表、吊柱和物料入口等。为了保证操作区的维修，必须保证有维修空间，有些反应器需考虑进出通道。

第2.0.3条 当反应器顶部有装填催化剂用的人孔时，反应器出口管用一个带法兰的弯管接在这个人孔盖上，当装填催化剂时，可方便将这段管拆下。见图2.0.3。

第2.0.4条 当靠近反应器安装管道时，要考虑到反应器特厚的保温层所需的距离。

第2.0.5条 用旋转弯头来取代工艺和再生管道上的阀门和旁路。这样，使管线冷的部分和热的部分不会形成刚性连接，以消除某些应力问题。见图2.1.5。

第2.0.6条 在氢气管线上的所有阀门均应是双阀，包括放净管、压力表上阀门等。在管道和仪表流程图上应有所表示。见图2.0.6。

第2.0.7条 当氢气管线的温度超过氢气自燃点时，一般在大于DN300的法兰周围设灭火蒸汽环。

第2.0.8条 所有进、出反应器的物料管线应避免死角。

第2.0.9条 所有与反应器连接的管道，应考虑反应器热膨胀和带搅拌轴反应器产生振动时对管道的影响。

第2.0.10条 反应器和加热炉相连接的管道，应在应力通过的前提下确定最合理的布置，尽量缩短管道长度，并应采用合适的支承，并考虑加热炉炉管所能吸收反应器配管的热膨胀量。

第2.0.11条 温度计套管可安装在反应器管口和旋转弯头之间的工艺和再生管道上。见图2.0.5。

第三章 反应器的安装

第3.0.1条 在方案设计阶段应确定催化剂装卸的基本原则（移动式或固定式平台）。

第3.0.2条 反应器安装高度必须考虑以下几点，见图3.0.2。

    一、反应器进、出时对建筑物高度的要求。

    二、在搅拌器正上方装单轨吊时，马达和搅拌轴的起吊高度。

    三、反应器顶部物料的投入高度和人孔高度离平台最好为800mm左右，若人孔在反应器侧面，则人孔中心线距平台面最佳距离为900mm，最小为450mm。

    四、从反应器底接出的管子应不妨碍人员通行。

    五、液面计的位置必须考虑梁的位置。

    六、当振动卸料器用螺栓固定在反应器底部卸料管口上时，卸料管口至地坪的高度应为4m。见图2.0.5。

第3.0.3条 当反应器较高时，反应器上部应设稳定支撑。见图3.0.3。

第3.0.4条 平台应设在人孔、手孔、操作阀门和液面计的地方，供操作使用。当需要时，温度计、压力表接管口可用爬梯接近。

第3.0.5条 当反应器壳体允许焊接时，平台可以连接在反应器上，并必须考虑相邻壳体间的热膨胀差值。当壳体不允许焊接时，就应设独立的平台结构。见图3.0.5-１和图3.0.5-2。

第3.0.6条 反应器和框架靠近布置时，应考虑是否便于操作，最好在框架和反应器平台之间设联系通道。但联系通道考虑反应器热膨胀，和反应器相连的部位要制成可活动的结构。

第3.0.7条 在反应器装卸催化剂的一侧，要保证地面上没有诸如钢结构拉杆在内前任何障碍物。

第3.0.8条 当没有安装单轨吊时，应设有吊杆，以便拆卸管道和反应器出口的人孔盖或安装阀等。

第3.0.9条 当采用梯形槽面、凹凸面或榫槽面法兰连接时，配管布置应考虑到阀门拆卸所需的空间。

第3.0.10条 为了拆卸测温元件，在垂直方向应留有足够的空间。

通道侧
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图2.0.2  反应釜布置图
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图2.0.3  反应器顶部配管图
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图2.0.5  反应器配管立面图
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图2.0.6  反应器底部配管图
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图3.0.2  反应器及吊车梁安装高度
                         A
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“A” 视图

图3.0.3  反应器立面图
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图3.0.5-1  装在容器壳体上的反应器平台
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图3.0.5-2  独立的反应器平台
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